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L'unione fa la forza

Manganese, Cromo, Molibdeno e Vanadio sapientemente
dosati per ottenere, allraverso una serie di trattamenti
termici, le migliori prestazioni meccaniche (carico di
rottura 1250+1450 N/mm’) e consentire una riduzione
degli spessori del tubo cosi da avvicinarsi nel peso alla
leggerezza dei migliori telai in alluminio.

Ultimo risultato della ricerca Columbus, la serie di tubi
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Foco, & realizzata in Thermacrom, un acciaio microle-
gato, affinato al convertitore Bessemer, laminato a caldo
e trafilato a freddo con passaggi successivi ed infine trat-
tato termicamente. Il ¥anadio diminuisce la sensibilita
al surriscaldo e mantiene dopo la saldatura una struttu-
ra a grano fine e omogeneo che aumenta la resistenza a
fatica. Il Manganese migliora le caratteristiche di resi-
stenza e la tenacita. Cromo e Molibdeno aumentano la
resistenza a corrosione ed usura.

Il basso tenore di Carbonio consente un’ottima saldabi-
lita. Foco & la serie di tubi Columbus trattati termica-
mente ideale per chi chiede ad un telaio, massime pre-

stazioni e estrema leggerezza.






’alchimia del fuoco

Successivamente alle lavorazioni di trafilatura e sagoma-
tura la nuova serie di tubi Foco viene sottoposta ad un
trattamento termico che si sviluppa in quattro fasi.
La prima fase viene eseguita in forni verticali a circola-
zione forzata di endogas in modo da garantire la costan-
za del tenore di carbonio. I tubi, accuratamente stivati
in contenitori bilaneiati termicamente, vengono portati
in temperatura per un tempo sufficiente a trasformare
tutta la struttura del tubo in austenite.el tubi Foco ven-
gono poi sottoposti a('l un brusco raffreddamento in olio
termale per un tempo sufficiente alla formazione della
martensite. Il materiale acquista caratteristiche mecca-
K
niche elevatissime ma non & ancora utilizzabile per 'uso
ciclistico. Il trattamento di distensione & la fase pit deli-
cata, fissa la struttura preparandola a dare dopo la sal-
datura, le sue massime caratteristiche meccaniche.
L’ultimo trattamento termico viene effettuato
dall’assemblatore attraverso la saldatura.
E” infatti a telaio assemblato che Thermaerom raggiunge
quei valori ottimali che costituiscono la giusta alchimia
per ottenere i tubi con il miglior comportamento a fatica

ogei disponibili in campo ciclistico.



La magia prende forma

E’ grazie alle eccezionali proprieta meccaniche di
Thermacrom ed alle sue notevoli caratteristiche di lavo-
rabilita che é stato possibile realizzare Foco, una serie di
tubi sottili e leggeri, con rinforzi cilindrici asimmetrici
ulteriormente ridotti e con zona di taglio localizzata in
una sola estremita.

I nuovi profili Megatube® consentono di realizzare telai
personalizzati estremamente rigidi a flessione sul piano
verticale, con ottime caratteristiche dirigidezza torsio-
nale e pesi decisamen‘e contenuti.

Per meglio distribuire le sollecitazioni indotte dal dera-
gliatore il tubo vertidale & a triplo rinforzo; il tubo
posteriore orizzontale ha una nuova sagoma a D che
oltre ad irrigidire il carro consente un agevole passaggio
della ruota.

La nuova serie di tubi Foco realizzata in Thermacrom
unisce la pin sofisticata espressione dell’acciaio per uso
ciclistico con la decennale esperienza Columbus nel dise-
gno dei tubi.

Forza, rigidezza, tenacita e leggerezza sapientemente
ottimizzate dall’esperienza Columbus, sono la formula

dell’invincibilita di Foco.
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Union gives strength

The Foco tube set is the latest in the Columbus research:
they are made in Thermaerom, a micro-alloyed steel
refined to the Bessemer converter, hot rolled, cold-
drawn at different sequences and last of all thermally
treated.

Manganese, chrome, molybdenum, and vanadium por-
tioned in a knowledgeable way in order to get the best
mechanical performance by means of as‘eries of thermic
treatments (breaking load with transition 1250+1450
N/mm®) allow to dimihish tube thickness so as to get clo-
ser to the lightness in \geight of the best aluminium fra-
mes. Vanadium lowérs the over sensitivity due to
overheating and following welding, keeps a grain struc-
ture constant, and homogeneous that increases fatigue
resistance. Manganese improves resistance characteri-
stics and toughness. Chrome and molybdenum increase
corrosion and wear resistance. The low percentage of
carbon allows excellent weldability. Foco is the H.T.
tube-set ideal for whoever requires maximum perfor-

mance and absolute lightness from a frame.



The fire alchemy

Following hot drawing and shaping processes Foco’s new
tube-sets undergo thermie treatment that takes place at
four stages.

The first stage of thermic treating is carried out in verti-
cal ovens and by means of forced endogas circulation so
as to ensure the constant carbon content. The tubes are
accurately stowed in thermically balanced containers.
They are brought to a temperature for a sullicient
amount of time in order to transform the tube structure
in austenite. The tube then undergoes quick cooling in
oil for sufficient time for martensite forming process:
the material acquires extremely high mechanical charac-
teristics but it is not yet usable for cycling use. Stress
relieving treatment is the most delicate phase. It secures
the structure and preparing it so that it gives its maxi-
mum mechanical characteristics following welding,.

Ti}e final thermic treatment is carried out by the frame
builder himself, through welding and in fact it is with
the assembled frame that Thermacrom steel reaches its
optimized values that make up the right alchemy in
order to get tubes with the best fatigue behaviour that

are available today in the cycling field.

Magic takes shape

Thanks to Thermacrom exceptional mechanical proper-
ties and to its excellent workability characteristics, Foeo
has been invented: a set of thin, light and reliable tubes
with round asymmetrie butted ends, further reduced,
and with an area for cutting, localized at only one end.
The new Megatube® shapes, allow the realizing of perso-
nalized frames that are extremely rigid at flexion at a
vertical plane, with excellent rigid torsion characteri-
stiecs and weight content. In order to gistribute stress
induced by the front deraileur in the best way possible,
the seat tube has a tr?ple reinforcement, while the chain
stay has a new D shape that not only stiffens the frame
but allows easy wheel I;assage. The Foco tubing made in
Thermacrom steel unites the most sophisticated
expression of micro-alloyed steel for cyeling use,
together with the ninety years of experience that
Columbus has in designing tubes. Strength, toughness,
and lightness is Foco’s unbeatable formula and optimi-
zed in a knowledgeable way by the Columbus experien-

ce.









2. Progetto

CODICE DIMENS. mm CARATTERISTICHE PESO*
CODE DIMENS. mm  SPECIFICATIONS WEIGHT
£COMH 086 . om0,
TUBODRZZONTALE L5 onodemerns — —
TOP TUBE 06504065 O
FCCL11 @31.7 o ) =+ +
TUBODRIZONTALE Lo oroodoodims O % o
TOP TUBE 065045085
FOMM! 1 0286 e -
TUBOORZONTALE  L-600 onodpoeribs g9 p— -
TOP TUBE 0704507 s
FCCMI2 @317 0 o,
TUBO GBLIQUO (Ll PRI iy ———— —
DOWNTUBE 070.450.7 O
FooL12 o3 iy o
TUBO GBLIUO N ——
DOWNTUBE 065045065 double O
FCOAT2 o3 = e o,
e e ey
DOWNTUBE 085045065 : O -
FOMM12 g3y by o, w
TUBO 0BLIQUO 1650 Tgmmmw";ﬁ 2u9g ™ 075
DOWNTUBE 07505075
FCCH3 0286 . A
TUBOVERTICALE L=620 2’2@"5355;&??&’53 1959 = — .
SEAT TUBE 0.8../0.6 i b
FBMM13 @317 . (e
TUBOVERTICALE LG3%s  |ooolnomdlo g, = ;
SEAT TUBE gl RECIENEEN " ) i
FOMI13 286 ] T o
TUBOVERTICALE  Le620  rco@Pombns  poq, - 7 -
SEATTUBE 0.810,6/1.2 O i §
FCC1140V 3018 Ovale rinforzato amta 4 MO0, PR T
POSTERIORE ORIZZ L=410 conificato 1179 —— T O
CHAIN STAY 0705  Ovalbutied tapsred

*Il peso si riferisce al tubo dimensionato e sgolato per un telaio corsa 54cm c-¢ o per telaio MTB dimensione 45.5¢cm (187)

Foco

CODICE
CODE

FCCI140V
POSTERIORE ORIZZ.
CHAIN STAY

FCMI14...001
POSTERIORE ORIZZ.
CHAIN STAY

FCMI14,..002
POSTERIORE ORIZZ.
CHAIN STAY

FCM1140V
POSTERIORE ORIZZ.
CHAIN STAY

FCC114,.SX-DX
POSTERIORE ORIZZ.
CHAIN STAY

FCC715
POSTERIORE VERT,
SEAT STAY

FCM215
POSTERIORE VERT.
SEAT STAY

FCM615
POSTERIORE VERT.
SEAT STAY

SLong
TUBO STERZO
HEAD TUBE

OR0G18
TUBO STERZO
HEAD TUBE

26/17
L=425
0.55

26117
L=440
0.55

2617
L=440
a7

30/16
L=425
06

2917.5
L=410
0.5

o1
L=560
0.5

018
L=560
05

D16
L=560
06

031.7
L=180
1

0324
L=180
125

SPECIFICATIONS

Qvale conificato
Oval tzpered

Ovale piegato
conificato
Oval bent tapered

Ovale piegato
conificato
Oval bent lapered

Ovale piegato
rinf. conificata - Oval
bent buited lapered

Sagomato conificato
Shaped lapered

Tondo conificato
Reundtaperad

Tondo conificato
Round tapersd

Tondo confficalo
Round tapered

Telai per professionisti:

corsa, MTB, triathlon

Professional frames:

road, MTB, triathlon

DIMENS. mm CARATTERISTICHE PESO

DIMENS. mm WEIGHT

110g

1080

1300

1430

112¢

1059

1029

Big

1069

20656

195229

o O

O O ©

0.6

“The weight refarrs to a sized and mitered fube for a 54cm c-¢ road frame or a 18° (45.5cm) MTB frame




Composizioni suggerite/Suggested set

2 Peso di 8 tubi per telaio strada 54 cm centro-centro = 11129
Strada ’I R O'ad-f rame Weight of 8 tubes road frame for 54 cm center to center= 1112 g

TUBC CRIZZONTALE | TOP TUBE FCCM11 @286 L=570 DE5/0.4/0.65
TUBO OBLIQUO | DOWN TUBE FCMM12 0317 L=650 0.75/0.50075
TUBO VERTICALE / SEAT TUSE FCoIfa 0285 L=620 08..056
POSTERIORE ORIZZ. | CHAIN STAY FCC1140V 30116 L=410 0.7/05
POSTERIORE VERT. / SEAT STAY FCCT15 017 L=560 05
TUBQ STERZO / HEAD TUBE sLol8 9317 L=180 1
Mtb / Mib frame  LiGiiosuseew ane o casen - 15550
TUBO ORIZZONTALE | TOP TUBE FEEL 0317 L=600 065045065
TUBO OBLIQUO / DOWN TUBE FCCL12 @35  L=650 0.65/0.450.65
TUBOQ VERTICALE / SEAT TUBE FCMI13 0286 L=620 0.8/0.6/1.2
POSTERIORE ORIZZ. | CHAIN STAY FCMI14..001 26/17 L=440 0.55
POSTERIORE ORIZZ. / CHAIN STAY ECMI14..002 2617 L=440 0.7
POSTERIORE VERT. / SEAT STAY FCM215 @18 L=560 05
TUBO STERZO | HEAD TUBE OR0G18 @324 L=180 125
Telaio strada / Road frame Telaio Mth / Mth frame

\

SHAPE TYPE D (@38) SHAPE TYPE E (@35) SHAPE TYPE 1(031.7)







COLUMBUS
CZECH DISTRIBUTOR DISTRIBUTORE
REPUBLIC FORT FRAMES NICHINAO SHOKAI CO.
MR. PAVEL SAMEK MR. HINATA
VRBOVA 655/1 6-16-8 SOTOKANDA,
56201 USTI' NAD CHIYODAKU
ORLICI' 101 TOKYO

DEUTSCHLAND

JAPAN

Agenti e distributori

Tel +42-465-5262453
Fax +42-465-5262451

AGENT

WOLFGANG MONSCHEIDT
KIEFERNWEG 16

33442 HERZEBROCK

Tel. +49-5245-4035

Fax +49-5245-18234

DISTRIBUTOR

REBECO GMBH

MR. WULFF
FROEHMESTRASSE 64
22459 HAMBURG 61
Tel +48-40-5504221
Fax +49-40-5592307

DISTRIBUTOR

KOEHN PROJECT
ENGINEERING

& CONSULTING
MR.NORBERT KOEHN
TEICHSTRASSE 15
30449 HANNOVER

Tel +49-511-9245429
Fax +49-511-9245449
nkoehn@aal.com

DISTRIBUTOR

KAWASHIMA CYCLE SUPPLY

MR.MATSUZAKI

NO. 4-2-4 KUSHIYA-CHO
HIGASHI

590 OSAKA

Tel +81-722-381557

Fax +81-722-386213

ITALIA

NEW
ZEALAND

Tel +81-3-38326251
Fax +81-3-38326266

AGENTE DIRETTO |
LORENZO ALTISSIMO |
VIA G. DI VITTORIO 21
20080 CALEPPIO DI
SETTALA (M) |

Tel 02-952441

Fax 02-95244239
laltissimo @ columbustubi.cof

AGENTE DIRETTO
SALVATORE TRUGLIO
VIA G. DI VITTORIC 21
20090 CALEPPIO DI
SETTALA (MI) |

Tel 02-952441

Fax 02-95244239
struglio@columbustubi.com

DISTRIBUTORE

CHIERICI & C. SNC !

SIG. E.CHIERICI
VIA G.BOTTERI 15
43100 PARMA |
Tel 0521-784841
Fax 0521-270561

DISTRIBUTOR

CYCLE SPORT
NEW ZEALAND
MR.RON CHEATLEY
49-51 WILSON

ST- PO BOX 293
WANGANUI

Tel +64-6-3458335
Fax +64-6-3455349

Agents and distributors

PORTUGAL AGENT

SPAIN

SUISSE

TAIWAN

CICLEX LTDA
MR.AMANDIO
APARTADON. 4209
4003 PORTO

Tel +351-2-5105545
Fax +351-2-5105538

AGENT

S.M. CORREA
S.M.CORREA

AV.DA M.PELAYO 95
28007 MADRID

Tel +34-1-5524280

Fax +34-1-4333090
smiguelcorrea @ meridian.es

DISTRIBUTOR

J.LLORENTE S.A,
C/CAPITAN BLANCO #
ARGIBAY, 141

28029 MADRID

Tel +34-1-3153496 A
Fax +34-1-3230652 "

AGENT/DISTRIBUTOR
U.G.D. SPORTS

MS. DIVORNE

MS. MOERLEN

LA TAILLE-CERNIER
2000 NEUCHATEL
Tel +41-38-526363
Fax +41-38-526464

AGENT

OLYMPIS CO.LTD.

MS. JESSICA LEE

15F, 371-1 SHUN 2ND RD
807 KAOHSIUNG

Tel +B886-7-3963858

Fax +886-7-3963958

UK.

UsSA

AGENT

SELECT CYCLE
COMPONENTS

MR. RAFFAELE ROSAFIO
THE OLD BARN,

CHAPEL LANE, COSTOCK
L12 8UY LEICESTERSHIRE
NOTTS

Tel +44-1509-854046

Fax +44-1509-854056

DISTRIBUTOR
CEEWAY BIKE
BUILDING SUPPLIES
MR. PETER EVANS
80-82 WEST STREET
D8 1AQ ERITH, KENT
Tel +44-1322-442990
Fax +44-1322-442686

DISTRIBUTCR

NOVA CYCLE SUPPLY
MR. KENNEDY

4111 CITRUS AVE. UNIT 8
95677 ROCKLIN CA

Tel +1-9166246549

Fax +1-9166246550
lon-nova @ primenet.com

CoLUMBUS

DIV. DI GRUPPO S.P.A
VIA DI VITTORIO, 21
20000 CALEPPIO DI
SETTALA MI (1)

Wtpi/www.columbustubi.com
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